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1% Bezpeénost

Vseobecné bezpecénostni predpisy
DodrZujte vSeobecné bezpecnostni piredpisy pii praci s naradim
stroji. PouZivejte pracovni odév.

Vedeni a média
Presvécte se pfed montazi, resp. pfed demontazi, zda je trubka nebo
potrubni vedeni bez tlaku. Pfi ukladanani potrubi dbejte na to, aby
na systém nepUsobily zadni sily, zatéze a napéti. Neprekracujte
tlakové a teplotni mezni hodnoty. Pozor na zdravi Skodlivé latky a
nebezpecna média v systému.

Pracovisté
Pracovisté udrzujte v Cistoté, dbejte na Cistotu pfi montazi. Pfipravte si
pfed montazi potfebné naradi.

Pouzivejte ochranné bryle
Casto pracovnici §pony vzniklé pfi montaZi z pohodinosti ofukuji Gsty.
Ty mohou snadno vniknout do oka, proto doporu€ujeme noseni
ochrannych bryli.

Cizi télesa
Necistoty a cizi ¢astice zpUsobuji naslednou netésnost ve Sroubeni.
Dbejte proto na to, aby Sroubeni nebyla znecisténa jesté pred
zapocetim vlastni montaze.

© Schwer Fittings GmbH. Kopirovani, dotisk i ¢aste¢né je dovoleno
pouze s pisemnym souhlasem Schwer Fittings GmbH. Vyminujeme si
zmeény bez predeslého upozornéni.

W 2 schwer
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C Montazni postup

PFi montazi nerezovych trubek je
nutno pouzit tvrzeny predmontazni
pfipravek. Pfima montaz v nerezovém
Sroubeni se nedoporucuje! Konusy
predmontaznich pfipravkd podléhaji
opotrebeni a musi byt proto pravi-
delné kontrolovany pomoci kalibrd,
aby se predeslo chybné montazi, je
nutno vyménit opotfebené pfipravky
za nove.

Doporucujeme beze$vé popousténé
trubky z nerezové oceli DIN 1.4571
(CSN 17 347) EN ISO 10216-5 nebo
DIN EN ISO 1127 toleranéni tfida
D4/T3.

Nepouzivat svaiované trubky !

Trubku pravouhle v pfipravku
odfiznout s odchylkou max. 0,5°.

Nepouzivat fezak na trubky!

Trubku zevnitt i vné lehce odjehlit.
(max. 0,2 x 45°)

Pouzijete-li tenkosténné trubky,
doporucujeme zesilovaci pouzdro.
(viz. katalog-trubky)

W 4 schwer
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C Montazni postup

Pro odpovidajici trubku upnéte do
svéraku prislusny predmontazni
pfipravek.

Vnitfni konus 24°, vnéjsi zavit
pfipravku a vnitini zavit previe¢né
matice lehce namazte mazadlem
MO-5GP. Doporucujeme pred
zapocetim montaze nasroubovat
prevle¢nou matici na pfipravek, aby
se mazadlo 1épé rozdélilo mezi zavity.

e Prevle€nou matici a prstenec
spravné o

navléknéte na konec trubky.
Pozor: Rezné hrany prstence jsou
orientovamy smeérem ke konusu
Sroubeni.
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C Montazni postup

Trubku s prevle¢nou matici a
prstencem nasadte do pfipravku.
Matici nasroubujte rukou na
pfipravek az na doraz, dotlacte
trubku do dna pfipravku.

Znacka tuzkou na prevleéné matici a
na trubce usnadni sledovani poctu
otoceni.

Kli¢em utdhnéte maticio 1az 1 1/4
otocky (rozdilné podle velikosti).
Trubka se pfitom muze radialné
protacet az do 1/2 otocky, pak se jiz
protacet nesmi.



Montazni postup pro Sroubeni na zafezny prstenec podle EN ISO 8434-1

Uvolnéte matici, zkontrolujte zafiznuti
feznych hran do povrchu trubky.
Vytlaceny materidl ze zafezu musi
pravidelné po celém obvodu
pokryvat ¢elo fezného prstence.
Prstenec se smi radialné otacet,
nesmi se v§ak nechat posunout
vpred.

C Konec¢na montaz ve Sroubeni

Po Uspésné predmontazi nasadte
trubku do konusu Sroubeni.
Prevle€nou matici utahnéte o ca. 1/4
az 1/2 otocky klicem. Téleso Sroubeni
musi byt jinym kli€em pfidrzovano.
P¥i vétSich rozmérech pouzijte na kli¢
trubkové prodlouzeni.




Montazni postup pro Sroubeni na zarezny prstenec podle EN ISO 8434-1

c Zesilovaci pouzdra SR-595

Snaha o Usporu vede k pouzivani
tenkosténnych trubek, které nemusi
pfi montazi snést tlak fezného
prstence.

Abychom i presto zajistili bezchybnou
funkci Sroubeni doporuc¢ujeme pouzit
zesilovaci pouzdra.

Montaz:

Zesilovaci pouzdra Ize lehce vsunout
do trubky az k ozubenému okraji.

Ozubena ¢ast se zaklepne mékkym
kladivem do trubky.

Vzniké pevné spojeni zamezuijici
vysunuti pouzdra z trubky.

Zesilovaci pouzdro je upevnéno v
trubce a vylu€uje zborceni trubky
vlivem plsobeni sil fezného prstence.
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Certifikat

DNV
TAvdG0ozEA

TYPE APPROVAL CERTIFICATE
This is to certify:
That the Pipe Couplings, Bite and Compression Type
with type designation(s)
SR-S002
lssued to
Schwer Fittings GmbH
D Baden-
is found 1o comply with

DNV GL rules for classification - Ships Pt.4 Ch.6 Piping systems

DNV GL class programme DNVGL-CP-0185 - Type approval - Mechanical joints
Application :
Product(s) approved by this certificate phed for classed by DNV.

Iesued at Hamburg on 2021-09-02

This Certificate s valki untl 2026-09-01.
DNV local station: Augsburg

for DNV
TN gy ety v ot
DNV" Locaton, {90V 04 46 Hambes) Camarry
ey Dane 3330 05D

Approval Engineer; Hagen Markus prrerT-—
Head of Section
LEGAL DICLANER scicatie B it -
el a5 o e, )
Socument or X anciunier
crcumtance be lmied 1 300,000 USO.
Foam code: TA 25 Fevision: 202100 v i com Fagetots
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£ Rucni predmontazni pristroj Pace1Press

Novy patentovany elektrohydraulicky predmontazni pfistroj
PACE1PRESS od Schwer Fittings znamena revoluci mezi vS§emi
soucéasnymi na trhu dostupnymi pfistroji. Jeho Flexibilita je
jedineéna. Je co do velikosti srovnatelny s akumulatorovym
Sroubovakem.

Technicka data:

napéti baterie: 18V
hmotnost: 7 kg
rozsah trubek: min. 6 mm, max. 42 mm

Vyvinut je pro Sroubeni se zafeznym e
prstencem podle EN ISO 8434-1 (DIN
2353). Kovany predni dil.

Pristroj je uréen pro rozméry
6 — 42 L (lehka fada)

a 6-38S >
(tézka fada).

M Stala kvalita montaze
M Neni potreba hrubou silu
M Nezavislost na elektrické siti 220V
néné podminky
taze - Gspory v nakladech
el i nerezovou ocel

urcéen pro ocel i
nerezovou ocel
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c Elektrohydraulicky predmontazni pristroj

VARO

univerzalni pro:

Sroubeni 24° se zafeznym prstencem podle EN ISO 8434-1
Sroubeni s kénem 37° (bordel)

MO-VMG380

Kompaktni a robustni ptistroj
Manualni nastaveni pracovniho tlaku na digitalnim ukazateli
Kratké pfipravné a montazni ¢asy
Pfrehledna tabulka pro nastaveni tlakt
Rozméry / hmotnost: 515x660x265 mm / 66 kg

Gliss trubkovy predmontazni pripravek pro
mazadlo odjehlovaé¢ pripravek rezani trubek
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Technické informace

Tlakové rady

Tlaky
Rady Trubka-vnéjsi pr Jmenovity tlak*
LL (velmilehkd) 4-8 mm 100 bar
L  (lehka) 6-18 mm 315 bar
22-42 mm 160 bar
S (tézkd) 6-14 mm 630 bar
16-30 mm 400 bar
38 mm 315 bar

* P¥i 20°C, pfi vyssich teplotach viz tabulka snizeni tlakd.

DVGW - montaz

DVGW - montaz

Montézni navod na rozebiratelnd spojeni metalickych plynovych potrubi

1.

28
3.

oo N OO O

W 12

Nepdjena trubkova Sroubeni se zavitovym c¢epem formy A,E a F nesmi byt pouzita
v instalacich podle DVGW-TRGI resp. TRF.

DVGW-zkusebni znac¢ka: DG4502BM0334

Vhodné pro plyny podle DVGW pracovni list G 260

Jmenovity tlak
. Pripustné Rada Trubka vnéjsi pr. @ PN v barech
jmenovité tlaky: L 06, 08, 08, 10, 12, 15, 18 250
22,35, 42 100

S 06, 08, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 30, 38 250

. Pripustné provozni teploty: -20° C az +70° C
. Trubky podle EN ISO 1127 resp. DIN 2462

Axialni pevnost: pevné v tahu a skluzu

. Opakovana pouzitelnost: 10 x
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Technické informace

Minimalni sily stény trubek

Trubka

Praimér trubky v mm Min. sila stény v mm
6,8 1,0

10,12,14,15,16 15

18, 20, 22, 25, 28 2,0

30, 35 2,5

38, 42 3,0

Navody pro ohyby trubek a kratké dily trubek

3xH
H
[
T 1]
o) o

Minimalni vyska pro rovny konec trubky u trubkovych obloukd by méla byt min.
dvé vysky H pouzité prevleéné matice. Pro kratké trubky je minimaini délka t¥i
vy$ky H pouzité prevle¢né matice.

schwer 13 A



Montazni postup pro Sroubeni na zarezny prstenec podle EN ISO 8434-1

| Technické informace

Rozméry trubkovych pripojeni

Rada Trubka,d

Vnéjsi d9 M DIN 13 t5+03 302 f+03  d11+01
4 4,14 0075 M 8x1,0 4,0 8 2 5,0
LL 6 6,14 007  M10x1,0 5,5 8 2 7,5
8 8,5 e M12x1,0 5,5 <) 2 9,5
10 10,15 +009 M14x1,0 5,5 9 2 11,5
12 12,1 M M16x1,0 6,0 © 2 13,6
6 6,14 +0075 M 12x1,5 70 10 3 8,1
L 8 g5 " M14x1,5 70 10 3 10,1
10 10,15 *009 M16x 1,5 70 1 3 12,3
12 12,13 1 M18x 1,6 70 1 3 14,3
15 15,15 *011 M22x1,5 70 12 3 17,3
18 18,15 011 M26x 1,5 75 12 3 20,3
22 22,16 *013 M30x2,0 75 14 4 24,3
28 28,16 *0.13 M 36 x2,0 75 14 4 30,3
35 35,30 01 M45x2,0 106 16 4 38,0
42 42,30 *01 M52x20 110 16 4 45,0
6 6,14 +0.075 M 14x1,5 70 12 3 8,1
) 8 B il " M16x 1,5 70 12 3 10,1
10 10,15 *009 M18x 1,5 75 12 3 12,3
12 12,1 M20x 1,5 75 12 3 14,3
14 14,15 *011 M22x1,5 80 14 3 16,3
16 16,15 *0.11 M24 x 1,6 85 14 3 18,3
20 20,16 *013 M30x20 106 16 4 22,9
25 25,il5 M36x20 120 18 4 27,9
30 30,16 *013 M42x20 1356 20 4 33,0
38 38,30 *01 M5&2x20 160 22 4 41,0

W 14 schwer
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Technické informace

Rozméry prevle¢nych matic

\_s
Y
s

PN Ped ™M s H SR - &islo
LL 100 4 M 8x1,0 10 11,0 SR-5014LL
LL 100 6 M10x1,0 12 11,5 SR-5016LL
LL 100 8 M12x1,0 14 12,0 SR-5018LL
L 315 6 M12x1,5 14 14,5 SR-5016L
L Bill6} 8 M14x1,5 17 14,5 SR-5018L
L 315 10 M16x1,5 19 15,5 SR-50110L
L 315 12 M18x1,5 22 18,5 SR-50112L
L 315 15 M22x1,5 27 17,0 SR-50115L
L 315 18 M26x1,5 32 18,0 SR-50118L
L 160 22 M 30 x 2,0 36 20,0 SR-50122L
L 160 28 M 36 x 2,0 41 21,0 SR-50128L
L 160 35 M 45 x 2,0 50 24,0 SR-50135L
L 160 42 M 52 x 2,0 60 24,0 SR-50142L
S 630 6 M14x1,5 17 16,5 SR-5016S
S 630 8 M16x1,5 19 16,5 SR-5018S
S 630 10 M18x1,5 22 17,5 SR-50110S
S 630 12 M20x1,5 24 17,5 SR-50112S
S 630 14 M22x1,5 27 20,5 SR-50114S
S} 400 16 M24x1,5 30 20,5 SR-50116S
S 400 20 M 30x 2,0 36 24,0 SR-50120S
S 400 25 M 36 x 2,0 46 27,0 SR-50125S
S 400 30 M 42 x 2,0 50 29,0 SR-50130S
S BIll6} 38 M52 x 2,0 60 32,5 SR-50138S

schwer 15 A
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c Montazni video

Montazni video

V8echny montazni navody a montazni videa naleznete na nasich
internetovych strankach: www.schwer.com

Zmény mozné bez predchoziho upozornéni.

P0089.03.23.1.3 CZ

fittings

Schwer Fittings, s.r.o. - LiSt’anska 499 - CZ-330 33 Mésto Touskov
Tel.: +420 377 923 030-31 - Fax: +420 377 923 020 - info@schwer.cz

Schwer Fittings, s.r.o. - Csl. armady 3/10681 - SK-036 01 Martin
Tel.: +421 (0) 434 007 577 - Fax: +421 (0) 434 007 500 - info@schwer.sk
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